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Technologicky list

Lepiaca hmota diifa A

POPIS PRODUKTU

Mozné vyuzitie: Lepiaca hmota A strednej vykonnostnej triedy, vhodna na realizaciu zakladnej
vystuZenej vrstvy v tepelnoizolacnych systémoch a na lepenie dosiek z
expandovaného polystyrénu, rastrovaného extrudovaného polystyrénu,
rastrovanych soklovych list a mineralnej viny na mineralne podklady — betén, piné
murivo, omietky a pod. pri vykondvani kontaktnej izolacie budov.

Vlastnosti: e sucast certifikovanych skladieb ETICS Meffert CR
e s(cast certifikovanych systémovych zloZeni v Kvale. Trieda A CZB
e vynikajuca prilnavost k podkladu, vysoka pevnost
e odolnd voci agresivnym vplyvom vzduchu
e trvalo pruzng, eliminuje vznik trhlin
e velmi odolnd voci narazom a oderu
e jednoduchd praca
e dobre paropriepustna
e urcend na vnutorné aj vonkajsie pouZitie

Zakladna spojiva: cement

Obsah latky: zmes cementu, triedeného kremenného piesku a rafinatorskych chemickych
prisad.

Technické parametre: Pevnost v tlaku/28 dni: min. 15,00 Mpa
Pevnost'v tahu v ohybe / 28 dni: min. 4,00 MPa
Prilnavost k polystyrénu/7 dni: min. 0,11 MPa
Prilnavost k beténu/28 dni: min. 1,20 MPa
Farba: sivy
Ddvka vody: 0,24 I/kg
Mrazuvzdornost: 50 cyklov/. viac ako 0,75
Velkost zrna: 0-0,5mm

SPRACOVANIE

Vhodny podklad a Podklad musi byt suchy, rovny, dostatoéne pevny a sudrzny, bez akychkolvek

priprava na lepenie necistot. Ak mate pochybnosti o kvalite podkladu, vykonajte test odtrhnutia v

dosiek: teréne (prilnavost — sudrinost priblizne min. 0,3 MPa). Silne savé podklady

penetrujte vhodnou penetraciou. Tento materidl nie je vhodny na lepenie na
pieskované a nebridsené bitumenové pasy alebo iné izolacné pasy a fdlie.
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Postup spracovania:

Teplota spracovania:

Cas schnutia
pri +20 °C a 50 % relativnej vlhkosti*:

MiesSanie: Zmiesajte diifa Lepiaca hmota A s Cistou studenou vodou v pomere
cca 0,24 I na 1 kg (t. j. cca 6 | vody na 25 kg vrecko zmesi) do pastovitej hmoty.
DodrZujte pomer miesania. Pri ruénom miesani nechajte hmotu 10 mindt odstat
a znova premiesajte. Pri mechanickom spésobe miesania nie je potrebné stdtie
a dalsie miesanie. Pocas spracovania ob¢as premiesajte, ale nepriddvajte vodu.
Spravne premiesand hmota sa po aplikacii ozubenym hladidlom nesmie roztekat
a musi si zachovat tvar stierky. Pri pouZiti rotacného miesadla neprekracujte 200
otacok za minatu. Vrtulu miesadla drzte vidy pod povrchom (vyhnite sa miesaniu
vzduchu).

Spracovanie - lepenie dosiek: Lepenie dosiek na podklad sa vykonava po celej
ploche alebo bodovo pomocou obvodového ramu. Lepiaca hmota sa nanasa na
zadnu stranu dosky po celom obvode a v teréoch velkosti dlane v pozdiznej osi v
miestach budducej instalacie hmozdinky. Potom nainstalujeme dosku a pritla¢ime
ju k zakladni. Dosky su umiestnené vzostupne na spoji, kontaktné spoje bez
hmoty. Minimalna poZzadovana kontaktna plocha so substratom je 40 % plochy
dosky.

Pri realizdcii kontaktnej izoldcie vidy kombinujte lepiacu funkciu s pouZitim
doskovych hmoZdiniek podla projektu.

Spracovanie — vytvorenie zakladnej vrstvy: Lepiacu hmotu naneste na
pripraveny podklad (polystyrén, mineralna vina) s dostatoénym tlakom na rovnu
stranu stierky. Mineralne dosky vopred osetrite trenim v tensej konzistencii. Tym
sa zabezpeci spojenie materidlu s podkladom a zabezpeli sa pozadovana
prifnavost. Pozadované povrchové mnoZstvo zmesi zaistite ozubenou stranou
stierky. Potom vlozte sklotextilni vystuznu sietku s antialkalickou Upravou
(odporuca sa VERTEX R 131). Pridajte potrebné mnozZstvo hmoty a vyhladte ju
dlhsou stierkou. Podobne zabezpecte dodatocné vystuZenie exponovanych
oblasti (rohy otvorov atd.). Cielom je suvisla vrstva min. 3 mm s vystuznou
tkaninou v 1/3 hrabky na vonkajSom povrchu. Po stuhnuti je zakdzané plosné
brisenie hmoty, miestne nerovnosti (stopy po tahoch hladidla a pod.) zrazte
SirSou Spachtlou po zatuhnuti stierky. Dozrievanie vrstvy pred aplikaciou systému
povrchovej Upravy minimalne 7-10 dni (200C, 50% vlhkost). Pri nizZsich teplotach
sa doba dozrievania predlZzuje. Poéas vytvrdzovania je potrebné zabranit
vysychaniu stierky.

Podrobnejsie informacie o aplikacii v zateplovacich systémoch s suéastou
osobitného predpisu.

Spracovatelnost zmie$anej zmesi je max. cca 90 minut. Pocas spracovania a
nasledného dozrievania musi byt teplota prostredia a substratu minimalne +
50C.

Susené po: cca. po 24 hodinach
Pine zataZitelné po: 3 dni

Vytvrdnutie vrstvy pred

nanesenim ndterového min. 7-10 dni
systému
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Spotreba: Lepenie izolacnych dosiek: Min. 3 -4 kg / 1 m?; Spotreba silne zavisi
od stavu a rovinnosti podkladu.
Vytvorenie zékladnej vrstvy: 3-4kg/1m?
Velkost balenia: 25 kg - silo
Riedidlo: voda
Cistiace nastroje: ihned po pouziti vodou, pocdas pracovnych prestavok nechat ponorené vo vode

BEZPECNOSTNE OPATRENIA A INFORMACIE

Pozrite si aktuadlnu kartu bezpecnostnych udajov produktu na poZiadanie alebo www.dufa.cz.

DOPLNUJUCE INFORMACIE

Skladovanie: Skladujte v chladnom a suchom prostredi. Cas pouZitelnosti 1 rok od datumu
vyroby uvedeného na obale.

Metddy odstranenia: Pokial' je to mozné, odpadové cementy znovu pouzite, pokial nie su znecistené
alebo inak znehodnotené. Odpad odstranujte prostrednictvom opravnenych
0s6b v zmysle prislusnych predpisov (zdkon ¢. 185/2001 Zb. o odpadoch, v zneni
neskorsich predpisov). Zatvrdnuty vyrobok patri do kategorie ostatnych odpadov
a je mozné odstranit ako stavebny odpad na riadent sklddku odpadov.

Sposob odstranenia Nevycistené obaly so zvySkami nevytvrdeného produktu musia byt zlikvidované
kontaminovaného obalu: ako odpad nebezpecnej kategdrie v sulade s platnou legislativou. Recyklovat
alebo inak zhodnotit vycistené prazdne obaly v sulade s platnou legislativou
(zdkon €. 477/2001 Z. z. o obaloch).

Odporucané katalégové Vyrobok: 101311 — Odpad z ostatnych zmesi na baze cementu, ktory nie je
¢isla odpadu: uvedeny v polozkach 101309 a 101310. Vytvrdeny vyrobok: 170107 - zmesi alebo
separované frakcie betonu, tehal, dlazdic a keramickych vyrobkov neuvedené v
polozke 170106; 170101 beténu. Kontaminované obaly: 150110 — obaly
obsahujuce zvysky nebezpecnych latok alebo obaly kontaminované tymito
latkami. Vycistené obaly: 150106 — zmieSané obaly; 150101 papierové obaly
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Technické Udaje uvedené v tomto liste vychddzaju z najnovsieho technického stavu a nasich skdsenosti. S ohfadom na moznu
réznorodost materialov a podmienok daného objektu viak kupujlci, aplikator alebo uZivatel nie je zbaveny povinnosti odborne a
spravne testovat a pouzivat nase vyrobky len na vlastnd zodpovednost a zaroveri vhodnym spésobom overit, napr. aplikaciou malej
skusobnej plochy, ¢i su vhodné pre planovany sposob aplikacie a ucel pouzitia za danych podmienok a na danom objekte. Z
poskytnutych Gdajov preto nemozno odvodit Ziadne prava ani zaruky, ani nemozno prevziat Ziadnu zaruku za vysledok vasho
spracovania nasich produktov.
Vydanim nového technického listu stratia platnost vietky predchadzajuce verzie tidajového listu.
Pre dalSie informdcie kontaktujte: meffert@meffert.cz alebo bezplatni poradensku linku 800 156 612.
Dodavatel: Meffert CR spol. s r. 0., Do Certous 2627/9, hala J, 193 00 Praha — Horni Poernice,
tel: 326 375 830, e-mail: meffert@meffert.cz, www.meffert.cz.
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